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MiBtallschichtzttodmlttel 



Die vpfrliegende Erfiridung befcrifft ein ZtlAdmittel, feel 
deai Metallschiehtent auf ein Tragerraaterial aua Glas oder 
Keramik aufgebracht werden. Derartige ZUndmittel werderi . 
zur Hfcrstellung yon ZttaidhtttGhen verwendet . 

5 Bel derartigen Ztindelementen 1st es erftfrderlich, die 

elektViscJi leitende Verbihdtuag zwiscfaen dera Aufien- und deto . 
. Innenppl sa auazubi^dea^ dafi zura einen der F^rtigungaauf^ 
waiid im Hiiibliofc aUf eihe Serien- bzwv Massettf ertiguag. 
mbglio^at gering, 1st und zum anderen dennoah gewabpleistet- 
1© iat> da0 Sep Wider stand des elektrisiolien StrdatoelseB nur 
V;'.' * magilelist geringe Stireuungen aufVeist. 

Es 1st bekannt, \ die (JltlhbrUcke als extrero diinnen u&d seiir 
: kurzen Metalldratit auszubilden, der .rait dem Geh&use bzw. 
4em Polstttok duroh Ltfteh oder Schiweiflen verbunden wird# 
15 Dieses Vorgeheit feat Jedooh den Nachteilj daB der Ferti-* ? 
guagaattfwand relativ grofl 1st, da die Abmessurigen der: ein~ 
zeliien Telle sehr kleirt sind und es dementsprechettd viel 
Oesohipk und Geduld erfordert, die.gshweifih oder LStver-* 
bl^ur^n der (Jiahbrttoke mi t; den Pol«i einwazidfrei auazu- 

fti^e**. ... 
lit der fcfcientanmeldung P 17 71 889.7 wird ein; Ztiridmtttel , : . 
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beschriebeiij bei clem eine Metallfolie, ggf . unier Zuhlife- 
nahme eines Klebers, unter Anwendung von Druck unci Hitze 
auf ein Tragermaterial aufgebracht wird... 

Anschliefiend daran wird die Metallfolie entsprechend der 
5 vorgesehenen Ausbildung der Gltihbrtlcke mit einem atzfestem 
Lack abgedeckt, dann die Metallfolie in den nicht abge- 
deckten Bereichen mit einer atzenden SMure entfernt und 
schliefllich der atzfeste Lack wieder be-seitigt* so daB auf 
dem Tragermat»erial riur noch ein der gewlinschten Ausbildung 
lo der GliihbrUcke entsprechendes Metallfolienmuster zurttck- 
bleibt; - 

Als Tragermaterialien dienen dabei S chi ehtpr e 0sto f f e , die 
aus elnem Kunstharz auf der Basis von Phenol,. Epoxyd Oder 
von ungesattigten Polyestern, impragnierten Zellulosepapier, 
15 Baumwoll-j Glasfaser-^ Kunstfasergewebe,. weiche mit. unge- 
sattigtem Polyester imprMgniert sind, oder dergleicheii 
bestehen* r : 

Auch kann die GliihbrUcke selbst beispielsweise als extrera . 
dtinner Metalldraht ausgebildet sein, der auf dem Trager- 
2o element beispielsweise mittels eines Klebers gehalten wird. 

Die so hergestellten ZUndmittel besitzen den Nachteil* daB 
die mechanische BestSndigkeit nicht so grofi ist, dafi ale *s 
die Schockbeanspruchung, die beispielsweise durch den Ab- 
sohuS eines Geschossei entsteht, nicht mit gentigender 
25 Sicherheit ttberstehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Verbindung 
der Leitbrttcke mit ein m festen Tragermat rial herzus£ellenj 
so dafi die Leitbrtlck ein erhShte mechanische BestSnitig- 
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keit erh< wodurch es mtfglich 1st, ZUhdmittel herzustellen, 
die etae Schoekbeanspruchung bis zu 500 000 g (g = firdbe-. 
schleunigung) aushalten, und keinen geschwelflten bder ge- 
. ISteten Gltihdraht benutzen, urn sie somit im hochs ten MaBe 
5 zuverlfissig/zu gestalten. . : 

Gegenstand der Erfindung 1st ein elektrisches- ZUndelement> 
das aus eirtem Isplierkorper besteht, der zwei Zuftthrelek- 
troden und eine ■:' Metal IbrUcke tragt, welche beim Stromdureh- 
gang eihen Ztindstof f entztinden soil, das dadurfch gekehn- 
lo zeichnet* ist,daB der IsolierkSrper aus einem Glas- Oder 
Keramiktragermaterial besteht, auf das die Elek troden und 
die Brttcke durch Aufdampfen, Drixcken ttnd aif chemischem- 
Wege aufgebracht werdenv 

Die mechanische Fes tigkeit dieses Ztodmittels wird ledig- 
15 lich durch das TrSgermaterial bestinimt. Durch die grofle 
mechanische BestSndigkelt des TrSgermaterials aus Glas 
Oder Keramik ist es aber moglich, den ZUndsatz durch hQheren 
Druck auf die Leitbrttcke zu presseri, wodurch ein wesentlich 
besserer WSrmekontrakt zwischen ieitbrUcke und Ztlndsatz ent- 
2o steht " f ais bei dem Ublichen tfauch- Oder Tropfver f ahren er- , 
reicht wird.- 

So 1st es mSgli'ch, reine Ztindstpf f e, z;B« Bleifcrinitrow 
• resorzlnat, Bleiazid oder Bleipikr at beispielsweise durch 
5 Fressen in eine enge thermische Verbindung mit dem Ztlnd- . 
25, mittei zu bringen. 

Die Erfindung wird im fblgenden anhand der Pig* 1 bis 6 
beschrieben, wobei als Beispiel ein*vz&idhUtchen in Mittei- 
polausfUhrung verwendet wird ; 

: Pig. 1 zeigt ein elektrisches^ ZUda^t^ a f aRtf^ ^altbasis 
3o herkSmmlicher Art* Das Ztindmit*e3£ btf&tetitr data's einem Mantel \ 
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der isoliert ein PolstUck 2 enthglt. An der inneren Selte 
des Polstacks 2 befindet sich .eine Isolierscheibe J, die 
durch einen Stutzring 4 gegen das PolstUck 2 gepresst wird. 
Der Spalt 5 'wird mit einem leitfShigen ZUndsatz 6 ausge- 
5 fUllt, der eingepresst und seitlich durch den StUtzring 4, 
der vom Msntel 1 gehalten wird, festgehalten ist. 

Pig. 2.zeigt ein elektrisches ZUndmittel* entsprechend 
Pig, 1, jedoch ist die Isolierscheibe 3 durch. ein Metall- 
schichtelement entsprechend Pig. 3 ersetzt. Der Aufbau der 
lo Ubrigen Telle entspricht dejn in Fig. 1 dargestellten Zt'.id- 
hUtchen. 

v. 

Fig. 3 zej& ein BrUckenelement, das aus einem TrSgermaterial 
8 in Form einer runden Scheibe aus Glas oder Keramik, ins- 
besondere gesintertes Aluminiumoxid, mit hoher OberflSchen- 

15 gUte begteht und auf . dem die Kontaktierungsflachen 9 auf- 
gebracht sind, Der IsolierkSrper 8 ist. mit einer Bohrung lo 
versehen, die durch eine Metallschicht leitend ist, so dafi 
eine Durchkontaktierung hergestellt werden kann. Dabei 
kann die runde Scheibe aus TrSgermaterial mit Einschnitten 

2o oder durch Abschnitte an einer Seite abgeflacht sein, damit 
das ZUndelement bei spSterer Montage orientiert eingelegt 
oder* eingefUgt werden kann. Die mit leitehdem Material aus- 
gekleidete Bohrung lo ist mit einer der Kontaktierungs- 
flSche 9 durch eine ZUndbrUcke 11 verbunden. 

25 Wird zwischen dem PolstUck 2 und dem GehSuse 1 eine Span- 
nung angelegt, dann lSuft der ZUndstrom Uber das PolstUck 
2 durch die me tall isierte Bohrung lo, Uber die ZUndbrUcke 
11 zum Distanzring 4, der mit dem AuflengehSuse den Massen- 
schlufl bildet. Dabei erwarmt sich die ZUndbrUcke derart, 

3o dafi der ZUndsatz 6 zUnd t. 
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Pig. 4 zeigt. eine andere AusfUhrungsf orra des Me tails chichi- 
.ztlndmittels^ bei; der die ;3tromzuftlhrung zu einer Elektrode 
entspr^chend Fig. 5 und 6 durdh eiiie Metallklammer 12 vpr- 
genbmmen Wird. Dajnit kein Masseschlufl . zwischen Distancing. 
A und Metallklammer 12 entstehtj 1st eine zustttzllohe iso- 
lation 13 vprgesehen. Der Strom' lSuf t bei dieser Ausftih- 
rurigsform vpm Bolstlick 2 aul3eh Uber die .Klammer 12 zur 
Zltodbrtlcfce 11, 

Pig . 5 zeigt eine ; weitere Ausftthrungsf orm eines Me tall - 
schichtelementes. In dieser Pigur ist eln TrSger 8 darge- 
stellt, der zur Kontaktierung nicht duf chbohrt 1st, sondern 
eine Umfllbrurig 12 aus ieitf Shigem Material zeigt. Eine kiiBr 
ifllhrungsfprni dieser Umf ilhrung 12 is t in Pig. 6 angegiebeii. 
Zur Orientieruiig der Beschichtung ist yon der ! kreisfSrml«- , 
gen Piache des Tragermaterials ein Segment herausgeschnit- 
ten wbrdeQi wqdurch gleiehzeitig Platz ftlr die seitliche 
leitfahige Umttihrung .12 entstanden ist. Bie Ztlndbrllcke 11 
befindet sicii im Zentrum des TrSgersv 

Pie kotttaktierungsf iacha:i 9 werden auf das Tragermaterial 8/ ; 
im S iebdruckver if atoen auTgebraoht> wobe i herkOmmllches Ma- 
terial , jbei^pieisweise Palladium Palladiumsilbermischungi 
Palladium-Gold> Platin-Siiberj Nickel oder eine Silber- 
Aluminlum^Legier^ wird; Das aufgeibrachte Ma- 

terial wird bei e twa lopo bis lloo° C eingesinterti Eine 
eventuell irn Brilckenelement erforderlicJhe Bohrung (lo) zur 
Durchkontak wird bereits bei der Herstelluhg der 

Platine: vorgiasehen; 

Ans chl 1$ fiend wird im Hochvalm^verfahren eine Tantal- Oder 
TantalnitridSaM mit definierter Dicke aufgedampft, wo- 
bei ais Kontaktmateirial Silber benutzt warden kann. Duroh 
elh 3prUhverf ahreri v/ird danaob eine . fptoempf indliehe Schicbt 
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aufgebracht. Die gewtlnsohts und vorher festgelegte Form 
der ZUndbrUcke 11 wird entweder durch positiv Oder negatlv 
Kontaktkopierverfahren auf die vorbehandel ten Elektroden 9 . 
gebraoht und durch entspreohende Entwicklungsverfahren auf 

5- die lichtempfindliohe Schicht der Elektroden 9 Ubertragen. 
Die in Pig. 3 und 5 dargestellten Elektroden 9 sind im we- 
sentlichen in Form von Kreissegmenten belspielsweise aus 
Platin-Silber ausgebildet. Da das in Fig, 3 gezeigte ZUnd- 
mittel mit einer Bohrung lo versehen 1st, ist rund um diese. 

lo Bohrung ebenfalls eine Schicht aus Platin-Silber angebracht, 
die keine Verbindung zu den Elektroden 9 besitzt. Die ZUnd- 
brticke 11 liegt nun im Beispiei der Fig. y zwischen der um 
die Bohrung lo liegenden Schicht und einer Elektrode 9, 
und im Beispiei der Fig. 5 zwischen den beiden Elektroden 9.. 

15 ZweckmSBigerweise wird die aus Tantal Oder Tantalnitrid be- 
stehende ZUndbrticke 11 an der KontaktflSche zu den Elektro- 
den 9 vergrBflert, so dafl sie ein Teil der Elektroden 9 be- 
deckt. Die ttberlappungen 14 dienen dazu, einen mijglichst 
guten Kontakt zu den Elektroden herzustellen. 

2o Daduroh wird erreicht, dafl man an einer vorherbestimmten 
Stelle eine ztlndempfindliohe GlUhbrUcke 11 erhSlt, deren/ 
ZUndempfindlichkeit durch die Schiqhtdioke, LSnge und Breite 
des tlberganges zwischen den Kontakt flSchen bestimmt und- 
durch ihren elektrischen Widerstand meBbar ist. Je weniger 

25 Meterial fUr die ZUndbrUcke 11 verwendet wird, desto htSher 
ist deren Widerstand und desto hbher steigen die Temperatu- 
ren dieser ZUndbrUcke beim Stromdurchgang. Die LeitbrUcke 
hat vorzugsweise eine Brette und eine LSnge von 5o bis loou 
und eine Dicke von o,l bis 1,5 u. 
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Pat e n t a ri s b r tI 6. li e 

V.) Elektrisches : Ztindelement, das. aus . einem. IsolierkSrper. 

bestehty der zwei Zuf tthrelektroden und eine Me t alitor ticke; 

trSgtj Welche beim. StrOmdurchgang einen Zttndstoff ent- 

zttnden soil, dadurch gekennzeichnet:, daS der IsollerkSr- . 
... per. (8) aus einem Olas- Oder Keramiktragermalberiai be- 
.. stehfr, auf das die Elektrodeft. (9) und. die ZitodbrUcke ... 

(U) durch Aufdampfen, Druoken *und auf chemis.chem Wege 

.aufgebracht: slhd, s 

2.. Elektrisohes Ztbidelement >hach Anspruch 1, dadurch. gekenn- 
...zeichnet, dafi das Tragerniaterial (&) aus .gesintertem 
Aiuminiuraoxyd besteht. 

5. Elektrisohes Zundelemeht nach einem der Ansprttche 1 Oder. 
• 2, dadurch gekennzeichnet;, daS der. Isolierkbroer (8) eine 
runde Scheibe 1st, die auf eiiier Seite zwei Elektroden 
■:■ "■ (9) besitzt, die durch eine Leitbruoke (ll) yerbundeh 
sind. • 

4i Elektrisohes Zundelement haoh Anspruch 3:# dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die ruhde Scheibe des Trkgerniaterials (8) 
Eirischhitte ehthalt, Oder durch Abschnitte an einer / 

; V Seite abgefiacht ist. . 

5. Elektrisches Zundelement nach einem der AnsprUche 1 bis 
4, dadurch gekehnzeichnet, dafl die Leitbrttcke (11) vor- • 

" . zugsweise eine Breite und eine. Iiange von 56 bis loo ^u 
und eine Bloke t von o,l bis 1,5 > besitzt, 
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6. Elektrisches ZUndelement nach einem der AnsprUche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daS sich die Elektro- 
den (9) auf beiden Seiten des TrSgermaterials (8) 
befiriden und durch eine Bohrung (lo) Oder eineri 
Schlitz durchkontaktiert sind. 

7. Elektrisches Ztlndelement nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Durchkontaktierung einer Elek- 
trode (9) zwischen beiden Seiten des TrSgermaterials 
durch eine Metallfolie oder^ ein diinnes Blech herge-? 
stellt ist. 

8. Elektrisches Ziindelement nach einem der AnsprUche 1, 
bis 7j dadurch gekennzeichnet, dai3 als leitfShiges 
Material Nickel, Palladium, Palladium-Silber-Legie- 
rung, Palladium-Gold, Platin-Gold, Platin-Silber oder 
Silber-Alurcinium-Leglerung verwendet wird. 

9. Elektrisches ZUndelement nach einem der AnsprUche i 
bis 8, dadurch g<k ennzeichnet, dafl die Elektroden (9) 
durch stromloses Galvanisieren auf dem Trfigermaterial 
(8) aufgebracht sind, 

lo. Elektrisches ZUndelement nach einem der AnsprUche 1 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dafl die LeitbrUcke (ll) 
aus Tantal oder Tantalnitrid besteht. 
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